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Anleitung fiir die Eec ienung der Button-Presse Modeil 512

- mit Schwenkwerkzeug (aufgelegte Schwenkplatte) -
Den Hebel der Presse etwas niederd ticken.
Den sinzelnen Stempel -mit dem Ge vinde- oben in die Presse schrauben.
#=* Achtung ! Beim Eindrehen ni *ht verkanten, das Gewinde beachten !
Mit dem 17-er Gabelschliissel den oboren Stempel fest anschrauben.
#x% Zur Schonung des Gewinces, b tt: den oberen Sternpel immer in der Presse belassen.
Die Schwenkplatte mit den beid>n Sierapeln auf die Bodenplatte der Presse
legen (Aussparung beachten).
Die Schwenkplatte mit den beider Sten peln nach links -bis zum Anschlag- schwenken.
Das Button-Oberteil einlegen (glati  Fld he nach oben).
Die Papiervorlage glatt auf das Button-Cherteil legen.
Die Folie glatt auf die Papiervorlage zgen.
#** Achtung ! Die Folie ist sehr diinr,
##* Tberzeugen Sie sich, daB nur eine Folic eingelegt wurde !!
Die Schwenkplatte mit den beiden Stem; zln nach rechts -bis zum Anschlag- schwenken.
Am oberen Stempel (in der Presse) den Ring mit den beiden Stiften
unter die Fliche der Stiitzplatte (runde Ka ten) drehen.
Den Hebel der Presse "schon zart mit Gefunl" niederdriicken. dabei mit einer Hand den FuB der
Pressc festhalten.
* Das Button-Oberteil mit Vorlage und Folie v rbleibt in dem oberen Stempel.

Button mit Sicherheitsnadel :

Das Button-Unterteil (Nadeloffnung nach unte: ) rechts einlegen.

Button mit Clip (nur 335 mm) byw. Button mit Bogennadel (nur 23 mm) ;
Den Ring (glatte Fliche nach unten; -ohne Clip/Ne-lel- rechts einlegen.

il mit Flaschentffner-Unterteil (nur 55 mm) -¢'ls Flascheniffner verwendbar- .

Das Unterteil rechts einlegen.

Rohteil mit Spiegel (nur 55 mm) -als Taschenspiegel erwendbar -
Zuerst den Ring (glatte Fldache nach unten) und dann den Spiegel (Spiegel nach unten) rechis
einlegen.
Die Schwenkplatte mit den beiden Stempeln nach links -bis zum Anschlag- schwenken.
* Am oberen Stempel (in der Presse) den Ring mit den teiden Stiften
auBerhalb der Flache der Stiitzplatte (gerade Kanten) crehen.
4+ Den Hebel der Presse "schon zart mit Gefihl" niederd ticken, dabei mit einer Hand den FuB der
Presse festhalten.
w Den Button entnehmen.
- son it Clip bow. Button mit B :
Den Clip (Das Ende des Clip zeigt nach oben) bzw. die Bogennadel einlegen.
Empfehlungen : Papiergewicht fiir die Papiervorlagen 80 z/qm. Wenn der Spiegel beim Spiegel-
Button wackelt, eine weitere -leere- Vorlage einlegen. Bei den Rohteilen mit Flaschenoffnerunterteil
etwas stirkeres Papier verwenden oder susitzlich eine wei ere -leere- Vorlage einlegen. Starkere
Papiervorlagen (z. B. Fotopapier) auf den sichtbaren Bereich (25 mm, 38 mm, 43 mm bzw. 55 mm)
schneiden. Die ausgeschrittene Vorlage auf eine -lecre- P'apiervorlage kleben und den Butrton
herstellen.

i der 1l
Verwenden Sie zum Schreiben oder Malen gute Filzstifte. Sti‘te mit Metallic-Effekt haben eine grofie

Wirkung. Bilder aus diinnem Papier nicht mit fllissigem K, 2bstoff aufkleben, der Kleber leuchtet
durch. Es gibt eine sehr grofie Auswahl von Klebeetiketten (z. B. rote Herzchen). Kombinieren Sie
Thre Motive mit Etiketten. Geschenkpapier ist auch ideal zum Ausschneiden und Beschriften.
Namen-Buttons ohne Folien: In Warenhdusern (Stoffabteilung) ist Lackfolie fiir Tischdecken
erhiltlich. Wenn dieses Material auf die Grofie einer Papiervoriage ausgestanzt wird, ist es moglich
Buttons -ohne- Folien herzustellen. Nach der Herstellung kann dann der Namen mit einem
Permanent-Filzstift auf dieses Material iibertragen werden.
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Ihr Button Partner wiinscht Ihnen viel Erfolg beim [Herstellen der Buttons. b.w.
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Anleitung fiir das Ausschneiden von einzelnen Papiervorlagen
mit Hilfe des Papier-Kreisschneiders mit Bodenplatte
- Metallgehiiuse (Metallkreisschneider) -

Achtung : Der Halter mit dem Messer und der Knopf mit dem Hebel miissen immer in die gleiche
Richtung zeigen !

Papiervorlage ausschneiden :

Die Vorlage auf die Schneideunterlage legen.

Den Kreisschneider auf die Vorlage aufsetzen und den Ausschnitt zentrieren.
Den Kreisschneider auf die Vorlage driicken.

Mit dem Handballen auf die Kugel driicken und den Hebel drehen.

- (Der Druck wird auf das Messer und die Vorlage iibertragen)

i Die Vorlage ist rund ausgeschnitten.

*

* %X K,

- Die Papiervorlage fiir 25 mm Buttons hat einen Durchmesser von 36,5 mm.
- Die Papiervorlage fiir 38 mm Buttons hat einen Durchmesser von 49 mm.
- Die Papiervorlage fiir 45 mm Buttons hat einen Durchmesser von 56 mm.
- Die Papiervorlage fiir 55 mm Buttons hat einen Durchmesser von 68 mm.

Die Bodenplatten sind in den Durchmessern 36.5 mm, 49 mm, 56 mm und 68 mm lieferbar.

Bodenplatte (fiir eine andere GroBe) an dem neuen Modell wechseln (ab _Juli 1998)
Ein Umriistsatz besteht aus der Bodenplatte, dem Halter mit Messer und Schrauben.

Ablauf :

- Die beiden Schrauben in der Bodenplatie entfernen.

* Bei dem folgenden Arbeitsschritt beachten : Den oberen Hebel mit der Feder festhalten !

- Mit dem Sechskantschliissel die untere Inbusschraube dffnen und den Halter mit Messer entfernen.
- Messer wechseln ?

- Den neuen Halter einschlieBlich Messer mit der Inbusschraube befestigen.

* Bitte beachten : Der Knopf -oben- und das Messer -unten- miissen in die gleiche Richtung zeigen !
- Die neue Bodenplatte mit den beiden Schrauben befestigen (glatte Fliche nach unten).

Messer an _dem neuen Modell wechseln (ab Juli 1998)
Vor dem Wechsel muB die Bodenplatte entfernt werden.

Empfehlungen
Papiergewicht fiir die Papiervorlagen 80 g/qm. Bei den eigenen Vervielfiltigungen, die mit dem

Kreisschneider ausgeschnitten werden, den Schnittkreis (Durchmesser) auf die Motivblitter
iibertragen. Dadurch kann die einzelne Vorlage optimal zentriert und ausgeschnitten werden.

Als Unterlage zum Ausschneiden eignen sich besonders Haushalts-Schneidebretter aus weiem Mate-
rial. Holz oder Metall sind als Unterlage nicht geeignet !

Schneideunterlagen und Ersatzmesser sind lieferbar

Wartung/Pflege/Probleme
Gelegentlich die Achse etwas dlen !

Problem:

Wenn sich die Achse schwer dreht bzw. iiberhaupt nicht mehr dreht.
Problemlésung:

Dic Achse auf einer Seite 16sen, mit feinem Schmirgelpapier den Rost auf der Achse entfernen, mit
Vaseline einfetten und wieder zusammenbauen.

Ihr Button Partner wiinscht Ihnen viel Erfolg beim Herstellen der Buttons.
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Anleitung fiir die Bedienung der Button-Presse Modell 512
- mit Schwenkwerkzeug (aufgelegte Schwenkplatte) -

Wartung/Pflege/Probleme

Problem.

Die beiden Schrauben des doppelien Stempelsatzes -aut der Unterseite der Schwenkplattc - koninen
sich losen.

Dadurch verbinden sich Folie, Unterteil und Oberteil nicht richtig.

Problemiosung.

Gelegentlich iiberpriifen und mit einern Sechskantschliissel die Schrauben fest anschrauben.

Problem.
Am oberen Stempel -in der Presse- kann sich die Mutter oder der komplette Stempgl losen.

Dadurch verbinden sich Folie, Unterteil und Oberteil nicht richtig.

Problemi¢syunyg;

Den oberen Stempe! mit einem 17-er Gabelschliisse] von der Presse abschrauben. Anschliefend die
Mutter fest auf die Stitzplatte anschrauben. Den Stempel wieder in die Presse drehen.

Problem;

Bei der Herstellung der Buttons, ist am oberen Stempel -in der Presse- nur der Ring zu drehen !
Wir horen sehr oft, daB der komplette obere Stempel gedreht wird. Dabei kann sich der Stempel

l6sen.
Folie, Unterteil und Oberteil werden dadurch nicht richtig verbunden.

Problemlosung:
Kleben Sie auf den Rand des oberen Stempels (rundum) einen Hinweis, daf nur der Ring mit den

beiden Stiften zu drehen ist !

Problem:
Ist bei der Herstellung von Buttons mit Sicherheitsnadel die Richtung von Motiv zu der

Sicherheitsnadel unterschiedlich ?

Problemigsung:

Bringen Sie an den Kanten der einzelnen Stempel -mit einem permanent Filzstift- Markzerungen an.

Empfelilungen:
Die beweglichen und blanken Teile von Staub, Flusen und Papierresten gelegentlich mit Pinsel und
Putztuch griindlich reinigen.

Fiir die Beweglichkeit der Schwenkplatte etwas Vaseline auf die Bodenplatte der Presse auftragen.

Ihr Button Partner wiinscht Ihnen viel Erfolg beim Herstellen der Buttons.



